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Feierliche Einweihung der neuen
Ticona-Produktionsanlage im Industriepark Hochst

Am 26. September 2011 schlof3 Ticona mit der offiziellen Erdffnungsfeier das
dreijahrige Bauprojekt, dem Bau der Produktionsanlage fur Polyoxymethylen (POM)
im Industriepark Hochst (IPH), Frankfurt am Main ab. Das Unternehmen reagiert
damit auf die wachsende Nachfrage und setzte beim Bau gleichzeitig neue
Sicherheitsstandards. Vertreter aus Politik, Wirtschaft und Industrie, darunter der
hessische Ministerprasident Volker Bouffier, Regierungsprasident Johannes Baron
und der Frankfurter Stadtkdmmerer Uwe Becker nahmen an der Eroffnungsfeier teil.
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Offizielle Eréffnung durch Dave Weidman (Chairmen und CEOQ), Volker Bouffier (Ministerprasident), Uwe Becker
(Stadtkammerer von Frankfurt), Michael Stubblefield (General Manager der Ticona) und Johannes Baron

(Regierungsprasident). [v.l.n.r.]
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2006/11/29 Announcement of plant relocation 2007/07/27 Hchst Industrial Park chosen as new plant site 2008/05/16 Preliminary approval of construction  2008/09/30Laying of foundation stone
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2010/07/30 Production of first Hostaform® pellets 2011/09/26 Official plant opening
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Das Grossprojekt, der Bau von Produktion, Technikum und der Abteilung fir
Forschung und Entwicklung erforderte:

40.000 gm Beton
800 km Kabel
8.000 to Stahl
ca. 80 km Rohrleitungen

Neben den eigenen Ticona Fachkraften waren rund 1.200 Arbeiter auf der Baustelle
beschaftigt. Bis zu 400 Ingenieure an verschiedenen internationalen Standorten
haben zur Inbetriebnahme der Anlage erfolgreich beigetragen.

Ein unabhéngiges Prufungsunternehmen, die DQS GmbH (Deutsche Gesellschaft
zur Zertifizierung von Managementsystemen) wurde ausgewahlt, um das eingefihrte
Projektmanagementsystem zu tUberwachen.

Die enge Zusammenarbeit von Fachleuten aus unterschiedlichen Fachabteilungen,
wie Labor, Qualitdtsmanagement, Business Line und Produktion, sorgte fur die
Bericksichtigung von allen kundenspezifischen Bedurfnissen und Anforderungen.
Zudem mussten Prozesse, Sicherheitsrichtlinien, Qualitatssicherung und die Anlage
selbst geprift werden, um alle nétigen Zulassungen und Zertifizierungen zu erhalten.

Besonderes Augenmerk richteten Vertrieb und Marketing von Ticona auf ihre
Kunden, die stetig wahrend der Verlagerung und in der Ubergangsphase iber den
Stand des Baufortschritts informiert wurden. Durch das ganze Projekt hindurch
lieferte das Commercial Relocation Team den gewohnt hohen Standard an
Kundenservice und erhielt sehr positive Riickmeldungen.




